
 
 
 

SWK/WSWK-S 标准型风刀/水刀  

风刀/水刀应用于电路板、电镀件、涂膜……等清洗、吹水、干燥、

还可用作隔离风帘，吹模及吸屑等。高速均一风刀/水刀采用不锈钢/

铝合金材料，耐蚀防锈；专利设计的制造工艺，送出均匀强劲的风帘；

耐高温的能力，更可使干燥效率成倍递增。特别适用于超声波清洗、玻璃

清洗机、电路板、电镀件、涂膜、涂装、有色金属板/线材生产等不同行业多种工

序中的除水干燥 

 SWK/WSWK 系列以不锈钢 SUS304 为刀身本体，直拉铝合金 6061 经正极氧化

处理后作刃片，既保持坚硬强度，又保证可靠的精密度； 

 根据空气动力学原理，采用独特设计,确保风阻小、风速平均，精度可达±５%。 

 本体一般耐压 2kgf/cm
2
，风速最高可达 200m/s（用空缩机可达 400m/s），耐温

250℃，可接加热器吹出热风。 

 出风口可调宽窄（0.3 ～ 5 mm）(精度可达 0.1mm)，一般长度最多２米（特

殊订造长度可达３米）。 

 多种进风口径满足不同风量要求，两侧前后顶部三种进风方式选择，方便安装。 

 除可作吹水干燥之用，还可作隔离风帘，减少冷/热空气流失。 

 经加固处理，风刀可成为水刀（出风口不可调），喷出均匀水帘，既可用作清

洗，也可作水帘装饰。 

 可配套使用涡流风机、离心风机、空压机（要配过滤装置）作气源，应用灵活

方便。 

 

风刀、水刀型号规格说明： 
 

 

 

 

 

 
                                                                  标准型风刀/水刀代号

SWK/WSWK-

出风口宽度（mm)

牙外径或圆管外径

出风口长度（mm)

进风口数量

进风口位置（S:侧面，T：顶部，B：前后面）

--

进风口规格（G:管牙，R：锥牙，?  ：圆管）

-

例：SWK-￠45-500-2-S1（标准型风刀，进风口为￠45 圆管，出风口长度为 500mm,

出风口宽度为 2mm,侧面进风，一个进风口） 

   WSWK-G1-500-2-T3（标准型水刀，进水口为 G1 密封管牙，出水口长度为

500mm，出水口宽度为 2mm,顶部进水，三个进水口） 
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SWK/WSWK-S1 标准型风刀/水刀示意图 
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SWK/WSWK-S1 标准型风刀/水刀尺寸图 

 

           

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

SWK/WSWK-S2 标准型风刀/水刀示意图 
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SWK/WSWK-S2 标准型风刀/水刀尺寸图 
 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

注意事项: 

※ 注意避免碰撞刀口,使用的介质要避免含有过粗的杂质颗粒,以免对刀口造成 

   阻塞或损坏； 

※ 产品出厂时均已按订制要求校准风口的宽度，若有必要变更时，请交付原商 

   家或专业人士进行调校,避免自行调校对产品性能的减弱。 
 

使用建议： 

急速去水，风速：70 ~ 120m/s              出风口宽度：1 ~ 1.5mm 
一般去水，风速：50 ~ 80m/s               出风口宽度：1 ~ 1.5mm 
水性涂层干燥，风速：40m/s               出风口宽度：5mm 

蒸气杀菌，风速：70 ~ 150m/s              出风口宽度：0.3mm  

热风干燥，风速：20 ~ 60m/s     出风口宽度：2 ~ 5mm 温度：60℃ ~ 150℃ 

热风急速干燥，风速：60 ~ 80m/s 出风口宽度：2 ~ 5mm 温度：150℃ ~ 250℃ 

 

。                                                

Administrator
新建图章


